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Sortierroboter: Anlagen wie diese gehéren zur Spezialitit von Vision-Tec. Das mittelstandische Unternehmen ist unlangst von Fulda-
briick in die Otto-Hahn-Stral3e in Kassel umgezogen.

Sie erkennen jede Flasche

Kistenkontrollsysteme und Sortierroboter von Vision-Tec sind weltweit im Einsatz

KASSEL. Die Kiste mit unter-
schiedlichen leeren Mehrweg-
Pfandflaschen fihrt rasch in
die Anlage der Kasseler Vision-
Tec GmbH ein. Ein aufwandi-
ges, rechnergestiitztes Kame-
rasystem fotografiert sie bin-
nen Sekundenbruchteilen aus
mehreren Blickwinkeln, iden-
tifiziert Kiste und Flaschen an
GroRe, Form, Farbe und Relief-
Aufdrucken und gibt die Infor-
mationen in Echtzeit an den
nachgeschalteten Leergut-Sor-
tier-Roboter weiter.

Made in
Kassel (127)

Der entnimmt der Kiste bin-
nen drei Sekunden alle Fla-
schen, die nicht hineingeho-
ren, lagert sie auf einer Ab-
stellfliche zwischen, merkt
sich deren Zahl und Position
und fallt die Kiste mit den
wrichtigen® Flaschen auf. So-
bald eine passende Kiste fiir
die abgelegten Flaschen vor-
beihuscht, greift der intelli-
gente Roboter mit unbestech-
licher Prazision zu und hebt
sie gefiihlvoll hinein. Kommt
kein passendes Behiltnis, for-
dert er eines an, sobald genug

Flaschen von der entsprechen-
den Sorte zur Verfiigung ste-
hen. 1200 Kisten pro Stunde
schafft ein einziger Vision-Tec-
Roboter.

Die Kasten- und Leergut-
kontrollanlagen, Sortierrobo-
ter, Fiillstands-, Etikett-, Ver-
schluss- und Datumskontroll-
systeme aus Kassel sind iiber-
all im Einsatz: in Brauereien,
bei Mineralwasserabfiillern,
Saftherstellern und Leergut-
Dienstleistern in der ganzen
Welt: Sie arbeiten in Korea,
Argentinien und Chile, in vie-
len europdischen Lindern und
natiirlich bei zahlreichen nam-
haften Herstellern im Inland,
dem globalen Mut-

sechs Jahren erst hat der Tech-
niker, der seit 1990 in der
Branche tatig ist, das heute
mittelstindische ~ Unterneh-
men mit Claudia Wilke ge-
grindet. Heute
beschiftigt er
75 feste Mitar-
beiter sowie 15
Leihkrafte und
peilt einen Jah-
resumsatz von
16 Millionen ¢

Euro an. Zum Oppermann

Vergleich:

2105 waren es 12,6, im Jahr
davor ,nur” 5,2 Mio. Das Ge-
schift lauft also ausgespro-
chen gut. Als Grinde nennt

terland von Mehr-
wegsystemen.  Wo
immer Pfandsysteme
vorherrschen, sind
die Anlagen der Kas-
seler Leergut- und
Sortier-Spezialisten
gefragt.

LWir liefern alles,
was vor und nach
der Abfillung ge-
braucht wird“, be-
schreibt  der ge-
schiiftstithrende Vi-
sion-Tec-Gesellschaf-

ter  Knut Opper- Elektronik, Hydraulik, Kameratechnik un:

mann die Komple- |T: Die Vision-Tec-Anlagen sind sehr kom-
xen Anlagen mit ein- plex. Unser Foto zeigt Michael Filatow bei
fachen Worten. Vor seiner Arbeit.
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Oppermann nicht nur das stei-
gende Sortieraufkommen in-
folge immer neuer und auf-
wandigerer  Flaschentypen,
den Trend zu Sechser-Packun-
gen und die zunchmende Ver-
netzung der komplexen Anla-
gen, sondern auch die starke
Marktposition von Vision-Tec.
Im Bereich der Kastenkontrol-
le, sei Vision-Tec weltweiter
Marktfithrer, weil die Fla-
schen im Gegensatz zu einfa-
cheren Systemen nicht aus der
Kiste genommen werden
miissten. ,Das spart Zeit und
Geld*“, erklart Oppermann.
Die Vernetzung wird nach
seinen Angaben immer wichti-
ger. Beispiel: Je schneller das
Gesamtsystem merkt, dass an-
kommendes Leergut von
schlechter Qualitit oder von ei-
nem Flaschentyp zu wenig da
ist, kann friihzeitig nachgeor-
dert werden, sodass Produkti-
onsstillstinde vermieden wer-
den. Die Kasseler bauen die An-
lagen seit Kurzem am neuen
Firmensitz in der Otto-Hahn-
StraRe. Dort werden sie auch
entwickelt, vorinstalliert, pro-
beweise in Betrieb genom-
men, demontiert und vor Ort
endgiiltig aufgebaut.

Weiterde Folgen dieser Serie
finden Sie im Internet unter
http:f{zu.hna.de/made-in-kassel




