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Equipamiento bdsico

La version basica del control de paletas
vacias esta diseflada para controlar Euro
pallets. Sin embargo, dependiendo de la
tarea, también se pueden comprobar otros
formatos de paletas.

El control de paletas esta equipado con una
PC industrial. Todas las funciones de control
y cualquier falla se visualizan en la interfaz
grafica de usuario.

Todos los resultados de control se cuentan
individualmente, se guardan como un
archivo CSV y se pueden editar con Excel.

La regulacion y control del sistema se
implementa con el sistema de bus de
campo EtherCAT. Esta prevista una
conexion de mantenimiento remoto.

Se dispone de una sefal libre de potencial
para clasificar o detener el transporte.

Datos técnicos:

» Tension de alimentacion: 400 V / 3x C10A
» Consumo de energia: aprox. 2 kW/h

* Presidn aire comprimido: 6 bar adecuado

» Linea de suministro: ¥2"

= Consumo aire comprimido: 0,02 m® por
paleta
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11:19:25

Anlagenstatus

Abbuerstung:
ZentrierungAnalog:
Fingerpruefung:
GabelFreiraum:
Druckpruefung:
Zugpruefung:
Klotzvermessung:

Rollenférderer:
Prufung Aktiv:
Palette vorhanden:

Programm 1:

Kontrolle aktiv
l Durchlauf
AN/AUS

Reset

Aktiv (in Laufrichtung)
Warte auf Palette
Prufung aktiv

Prufung aktiv Bl
Warte auf Palette L
Warte auf Palette
Warte auf Palette

) Letztes Prufergebnis
aktiv

Ja
Ja

Sorte 1: Europoolpalette 1200x800
Service

Status

Zahler . ) Einstellungen
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Criterios de control

Medidas de la paleta

El ancho, la longitud y la altura de la paleta se comprueban mediante sensores.

Precision de deteccion:

. Ancho de la paleta > 30 mm por encima del ancho nominal:  99%
. Largo de la paleta > 30 mm por encima del largo nominal: ~ 99%
. Alto de la paleta > 15 mm por encima del alto nominal: 99%

Los controles son posibles con una precision de 5 mm; sin embargo, en la practica
generalmente se establecen los valores de control antes mencionados.

Prueba de presidon con un sistema de medicion de posicion analdgico

La estabilidad de las tablas superiores e
inferiores y la presencia de los tacos se
verifican con rodillos de presion accionados
neumaticamente. Los rodillos de transporte
presionan al mismo tiempo los clavos que
sobresalen. El transporte de la paleta esta
asegurado por los rodillos de transporte
moleteados.

La prueba de presion se realiza entre los
dos rodillos de transporte accionados, de
modo que la paleta se puede transportar de
forma segura durante la prueba de presion
continua.

Se contempla un cilindro y un rodillo de
presion para cada tabla durante la prueba
de presion. Un sistema de medicion de
distancia analdgico esta instalado en el
cilindro.

Mediante la evaluacién de datos analdgicos,
las tolerancias de altura de las paletas se
pueden compensar sin cambiar la precision
de la medicion. Ademas, las deflexiones se
pueden distinguir de las fracturas.

La prueba de presidon no se realiza para
paletas que ya han sido identificadas como
defectuosas en las estaciones anteriores,
con el fin de evitar interrupciones causadas
por la posible rotura de tablas individuales.

Prueba de presion:

* Prueba de presion de 700 N tabla superior
» Prueba de presion de 700 N tabla inferior
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€C  Druckprifung - Datei: 2020-08-06_121810

05.02.2021
12:01:56
1

5 1778

Max 921 938 785 2270 2905 Max 671

Programm 1: Sorte 1: Europodipalette 1200x800
Service
Kontrolle aktiv Druckpr.

Durchiauf
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Tablas superiores

Los tableros de cubierta longitudinales se controlan por presencia y roturas mediante

balancines y palpadores mecanicos.
Precision de deteccion:

» Rotura minima 25 x 30 mm (LxA): 99 %

Tablas inferiores

Se comprueba la presencia y erupciones de
las tablas longitudinales con balancines y
palpadores mecanicos.
Precisién de deteccion:

= Rotura minima 25 x 30 mm (LxA): 99 %

isjon®
\Hec Fingerprifung - Datei: 2020-08-06_134616
et N
84
Max_ Lucke]
21
Max Luecke| ————————————
25| \
Programm 1: Sorte 1: Europocipalette 1200x800
Kontrolle aktiv Fingerpr.

Service

Einstellungen

Espacio para horquillas

El espacio entre los tacos se asegura
comprobando con balancines y palpadores
mecanicos

Precision de deteccion:

» Espacio libre minimo
de 200 x 80 mm (configurable): 99 %

05.02.2021
10:41:39

Kontrolle aktiv

ision
\HEC Gabelfreiraumprifung - Datei: 2020-08-06_123524

Programm 1: Sarte 1: Eurcpocipalette 1200x800

Gabelireipr.

ourchiauf
AN/AUS

Reset

Einstellungen
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Opcionales

Control de calidad de los facos

. , L : ——
Se utiliza un sistema ultrasonico diferencial O otzvermessung - Datel: 2020-08-04_181917 —

para medir el ancho y la longitud del |a
bloque para cada fila de bloques (2 Smmﬂﬂj—\ﬂ_{m—
exteriores, 1 interior), que supervisa los
bloques a medida que pasan por la paleta.

Precision de deteccion:

= Presencia
(sin control de calidad): 99 % sz | L) e L]

» Tacos girados hacia afuera g e 3 g 20 L
a partir de 15 mm: 99 % = T o

Control de impresion de los tacos

Se utiliza un sistema de camara dispuesto en el lateral para comprobar las imagenes
impresas en los tacos de paletas (p. ej.,, marcado "EUR").

Al mismo tiempo, este sistema de camaras también puede verificar el color de la paleta (si
hay diferencias claras).

Alternativamente, se utilizan dos sistemas de camara para comprobar ambos lados.

Control de impresion de los tacos

Con una camara desde arriba, se toman varias imagenes de la paleta que atraviesa todo el
anchoy el largo, que pueden usarse para evaluar los siguientes criterios de prueba:

» Presencia de tablas

» Presencia de espacio entre tablas superiores

» Roturas en bordes exteriores de tablas superiores y esquinas

» Deteccidn de suciedad extrema

» Deteccidn de cartones sueltos

» Deteccién de color (en caso de diferencias significativas)

» Manchas de suciedad/decoloracion (en caso de diferencias significativas)



ISjoN
eC

Control de paletas vacias

Opcionales

Cepillado superior

Con cepillos giratorios dispuestos sobre la paleta, la suciedad gruesa se elimina de la
superficie.

Cepillado lateral

Con cepillos giratorios dispuestos al lado de la paleta, se elimina la suciedad gruesa. El
cepillado lateral se ajusta automaticamente al respectivo ancho de la paleta.

Sistema de aspirado

Se prepara la conexion para un sistema de aspirado. Los sistemas de extraccion pueden,
segun los requisitos, suministrarse en diferentes tamafos.

El polvo y la suciedad arrojados por los cepillos giratorios son asi completamente aspirados;
se evitan cargas de polvo adicionales en la sala.

Prueba de tracciéon

- . Lo ——
La conexion de las tablas superior e inferior 2 gprifung - Datei: 2020-08-06_ 122651

exterior se comprueba en funcionamiento [
cronometrado.

\: L\;
— LRD

Programm 1: Sorte 1: Europosipalette 1200x800

Kontrolle aktiv Zugpr.

p— I E—

Balanza

Pesadora de paletas para detectar paletas saturadas.

Un segmento de la paleta pasa por celdas de carga para determinar el peso. Los datos de
los mandmetros también se evalluan en la unidad electronica del control de paletas. Las
diferencias de peso a partir de 5 kg se detectan de forma fiable.
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Vista lateral del control de paletas vacias (segun equipamiento)

Prueba de Pruebas Prueba de presién
traccién ultrasdnica
Cepillo
Comprobacién de la holgura
de la horquilla
Prueba del dedo
Presencia de las tablas
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Imagen de ejemplo de control de paletas vacias (segun equipamiento)
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focused on innovations

vision-tec gmbh Tel.: +49 (0) 561 / 97 98 00 00
Ofto-Hahn-StraBe 5 Fax: +49 (0) 561 / 97 98 00 70

D - 34123 Kassel E-Mail: info@vision-tec.de
Germany Web: www.vision-tec.de




